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O firmie Ml

Globmetal to zatozona w 2009 roku dynamicznie rozwijajaca sie firma. Oferuje szerokiej gamy ustugi
w zakresie obrobki metali. Priorytetem jest najwyzsza jakos¢ produktu, ale przede wszystkim petne
zadowolenie Klienta.

By to 0siggngc potrzebne jest zarowno wieloletnie doswiadczenie w dziedzinie obrobki metali jak i ambicja oraz
chec rozwoju. Podejmiemy sie kazdego wyzwania w zakresie obrobki metali. Systematycznie podwyzszane
kwalifikacje pracownikow oraz nasze doswiadczenie, potgczone z nowoczesnym i rozbudowywanym parkiem
maszynowym, gwarantujg utrzymanie najwyzszej jakosci naszych ustug, a takze pozwalajg nam na realizacje
nawet najbardziej ztozonych zamowien.

Na tle konkurencji wyrdznia nas duza dynamika i elastycznos¢ w dziataniu. Kazde zdobyte doswiadczenie
wykorzystujemy ku zadowoleniu naszych Klientow. Ciecie laserowe, giecie, spawanie oraz obrébka skrawaniem
to nasza pasja.

TOVRheinland TOVRheinland TOVRheinland

PN-EN ISO 9001:2015 PN-EN ISO 14001:2015 PN-EN ISO 45001:2018
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Typ maszyny \T/
TRUMPF
TruLaser 5030 FIBER (L76)

Laser wyposazony w TruDisk 12kW charakteryzujgcy sie wiekszymi predkosciami ciecia. Umozliwia on ciecie
wiekszego zakresu grubosci blach oraz ciecie regutg azotu (pozbawiang tlenkéw na krawedzi) grubszych blach stali
czarnej. Posiada funkcje CoolLine umozliwiajgcg doktadne wycinanie drobnych szczegotow w stali czarne.

Maksymalna grubos$¢ materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 30 mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 40 mm, oS Y: 1500 mm,
aluminium 30 mm, 0$ Z: 115 mm.

miedz 16 mm,

mosigdz 12,7 mm.




Typ maszyny \T/
TRUMPF
TruLaser 5030 FIBER Bright Line (L56)

Laser w technologii Fiber z funkcjg Bright Line o mocy 5 kW, doskonale sprawdza sie przy cieciu zarowno grubych,
jak i cienkich blach. Zapewnia powtarzalng wysokg jakosc¢ detali nawet w przypadku ztozonych konturéw.

Maksymalna grubos$¢ materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 25 mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 20 mm/25 mm (Bright Line), 0$Y: 1500 mm,
20 mm/25 mm (Bright Line), 0$ Z: 115 mm.

miedz 10 mm,

mosigdz 10 mm.




Typ maszyny \T/ ,
TRUMPF &
TruLaser 5030 FIBER (L41)

Laser w technologii Fiber o mocy 5 kW, wyjgtkowo szybko wykonuje ciecia zwtaszcza w cienkich blach.
Maszyna przeznaczona do ciecia wszystkich gatunkéw materiatow w tym rowniez tytanu.

Maksymalna grubos$¢ materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 25 mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 20 mm, oS Y: 1500 mm,
aluminium 20 mm, 0$ Z: 115 mm.

miedz 10 mm,

mosigdz 10 mm.




Typ maszyny i
TRUMPF
TruLaser 3030 (L20)

Laser w technologii CO2 to wysoka moc potgczona z jakoscig ciecia. Laser CO2 TruFlow doskonale sprawdza
sie w przypadku cienkiej stali szlachetnej. Cechuje sie rowniez lepszg jakoscig palonej krawedzi grubych blach.

Maksymalna grubos$¢ materiatu: Strefa robocza:
stal konstrukcyjna 25 mm, 0$ X: 3000 mm,
stal szlachetna 20 mm, 0$ Y: 1500 mm,
aluminium 12,7 mm. 0$ Z: 115 mm.




Typ maszyny \T/ ,
TRUMPF
LiftMaster Compact

Zastosowanie systemu LiftMaster Compact pozwala na w petni zautomatyzowany zatadunek i roztadunek
blach. Takie rozwigzanie znaczgco wptywa na wydajnos¢ pracy lasera i optymalizacje produkciji.
Przy powtarzalnej produkcji znaczgco ogranicza wykorzystanie zasobow ludzkich w procesie ciecia.




Typ maszyny i
TRUMPF
LoadMaster

Uniwersalna jednostka zatadowcza LoadMaster zaopatruje maszyny w arkusze surowego materiatu.
System automatyzacji zapewnia bezpieczenstwo procesow i wysokg produktywnosc.

Dane techniczne:
maksymalny format arkusza blachy: 3000 mm x 1500 mm,
minimalny format arkusza: 1000 mm x 1000 mm,
maksymalna grubosc blachy: 25 mm,

maksymalna masa arkusza: 900 kg.




Czy wiesz, ze...?

Przez nasz dziat
ciecia laserowego
przechodzi prawie

10 milionow detali

rocznie



- —

- Giecie

Swiadczymy ustuge giecia, ktérg wykonujemy na prasach
krawedziowych marki Trumpf. Numeryczne sterowanie gwarantuje
wyjgtkowg precyzje oraz powtarzalnosc¢ ksztattow. Dzieki takim
maszynom mozemy wykonac¢ zarowno proste, jak i ztozone elementy.
Jestesmy w stanie zaginac¢ elementy segmentowo, promieniowo oraz
wykonywac zaptaszczenia.

Rozbudowujgc park maszynowy w dziale krawedziarek, kierujemy
sie rozwojem technologii, dlatego wiekszosS¢ pras jest napedzanych
serwoelektrycznie. Obecnie posiadamy pie¢ pras krawedziowych
0 maksymalnym zasiegu trzech metrow.

Pozwala nam to na dostarczenie do naszych klientow precyzyjnie
wykonanych elementow w bardzo krétkim czasie.




Typ maszyny U
TRUMPF v
TruBend 5085

Najnowszy nabytek w tym dziale. Serwoelektryczna prasa krawedziowa na najmocniejszej serii pras marki Trumpf.

Dane techniczne:
nacisk 85 ton,
dtugosc¢ krawedzi giecia 2210 mm,
wolny otwor przelotowy 1750 mm,

uzyteczna wysokos¢ montazowa 385 mm,

wysieg 420 mm,

maksymalna predkosc osi Y w biegu roboczym 25 mm/s.




Typ maszyny U
TRUMPF v
TruBend 5170

Prasa krawedziowa TruBend 5170 to najmocniejsza maszyna w dziale giecia. Niezawodne potgczenie szybkosci z
wszechstronnoscig. Posiada system sterowania, ktory pozwala na precyzyjne giecie
Dane techniczne:
nacisk 170 ton,
dtugosc¢ krawedzi giecia 3230 mm,
wolny otwor przelotowy 2690 mm,

uzyteczna wysokos¢ montazowa 615 mm,

wysieg 415 mm,

maksymalna predkosc osi Y w biegu roboczym 25 mm/s.




Typ maszyny U
TRUMPF v
TruBend 7050

Serwoelektryczna prasa krawedziowa charakteryzuje sie duzg szybkoscig w dziataniu. Dedykowana do elementow
z cienkich blach. Idealnie sprawdzi sie przy seryjnych produkcjach.
Dane techniczne:

nacisk 50 ton,

dtugosc¢ krawedzi giecia 1520 mm,

duza predkosc posuwu 220 mm/s,

" TruBend 7050

maksymalna predkos¢ robocza 25 mm/s.




Typ maszyny U
TRUMPF v
TruBend 7036

Prasa krawedziowa TruBend 7036 to kolejna serwoelektryczna maszyna na dziale giecia. Posiada zaawansowany
system sterowania, ktory umozliwia tatwe programowanie i regulacje procesu giecia. Doskonale sprawdza sie
w przypadku duzych serii drobnych elementow.
Dane techniczne:

nacisk 36 ton,

dtugosc¢ krawedzi giecia 1020 mm,

duza predkosc posuwu 220 mm/s,

maksymalna predkos¢ robocza 10-25 mm/s.




Typ maszyny U
TRUMPF T
TruBend 3120

Hydrauliczna prasa krawedziowa TruBend 3120 to uniwersalna maszyna do giecia elementéw o réznej grubosci.
Oferuje wysokg precyzje przy zachowaniu wydajnosci. tatwe programowanie i regulacja procesu giecia ma
pozytywny wptyw na optymalizacje procesu.
Dane techniczne:

nacisk 122 tony,

dtugosc¢ krawedzi giecia 3110 mm,

giecie blach o grubosci od 0,5 do 12 mm,

automatyczna kompensacja ugiecia dolnej belki. Il rsena 3120




Typ maszyny U
TRUMPF v
TruBend 3100

Prasa krawedziowa TruBend 3100 oferuje wysokg precyzje i wydajnosc. Jej najwiekszg zaletg sg automatyczne
funkcje, takie jak szybka i tatwa zmiana narzedzi czy automatyczne ustawianie pozycji giecia.
Dane techniczne:
nacisk 102 tony,
dtugosc¢ krawedzi giecia 3060 mm,
duza predkosc posuwu 200 mm/s,

maksymalna predkos¢ robocza 15 mm/s.




1+ Prostowanie - - - - -

Prostowanie elementow po obrébce termicznej to nieczesto spotykany
na rynku proces, cho¢ dajgcy zaskakujgce rezultaty.

Polega na uwolnieniu od deformacji elementéw cietych laserowo,
aby uzyskac¢ oczekiwang ptaskosc¢, nawet w przypadku elementow
0 wysokiej wytrzymatosci, mieszczgc sie w bardzo wymagajgcych
normach.

Proces prostowania materiatow po cieciu laserowymnie jest wymagany,
ale jest bardzo ekonomiczny i daje duzy komfort pracy na kolejnych
etapach produkcji. Pozwala to na przyspieszenie pozniejszej obrobki
elementow w procesie spawania, giecia oraz frezowania.




Typ maszyny

Prostowarka precyzyjna
ARKU FlatMaster* 55 165

Ak

Precyzyjna prostowarka ARKU FlatMaster* 55 165 to zaawansowana maszyna do prostowania blach. Posiada
nowoczesny system sterowania, ktory umozliwia tatwe i precyzyjne ustawienie odpowiednich parametrow pracy.

Dane techniczne:
19 walcow prostujgcych,
231 rolek podpierajgcych,

wysokosci wlotowa: ok. 950 mm,

predkosc regulowana: od 3 do 12 m/min.

Mozliwosci:

max. grubosc¢ detalu : 15 mm,
max. szerokos¢ detalu: 1650 mm,
min. dtugosc detalu: 7100 mm,

doktadnosc¢ ustawien: 0,017 mm.




Obrobka ot
% powierzchni . . . ..

W dziale obrébki powierzchni posiadamy maszyny pozwalajgce na
poprawe jakosci powierzchni produkowanych elementow. Szlifierki
szerokotasmowe marki Costa usprawniajg proces obrobki koncowej
detali wypalanych na laserach. Usuwajg one ostre krawedzie, grat,
osad po cieciu tlenkami oraz odpryski.

Gtownymi zaletami zastosowania szliflerek Costa sg: wysoka
powtarzalnos¢ obrobki detali i zwiekszenie szybkosci pracy oraz
zmniejszenie zapylenia srodowiska pracy i ograniczenie hatasu.

W przypadku drobnych elementéw mamy mozliwos¢ zastosowania
obrobki - wibrosciernej pozwalajgcej na mechaniczne usuniecie
zanieczyszczen i niedoskonatosci z powierzchni blachy przy uzyciu
specjalnych mas sciernych i wibracji. Proces ten jest wykorzystywany
w celu uzyskania jednorodnej i gtadkiej powierzchni elementéw oraz
zmniejszenia czasu potrzebnego na reczne szlifowanie.




Typ maszyny

COSTA _=

MD4 CVV 1150 BS

Szlifierka szerokotasmowa przeznaczona do szlifowania detali z czarnej stali. Maszyna pozwala na stepianie oraz
zaokragglanie ostrych krawedzi, oraz usuwania osadu po tlenkach co jest niezwykle przydatne przed malowaniem
| obrobkg chemiczna. Dzieki zastosowaniu stotu magnetycznego mozliwa jest obrobka matych elementow.
Dane techniczne:
szerokosc robocza: do 1150 mm,
wysokosc¢ stotu: 750-900 mm,

waga urzgdzenia:

1800 kg z dwiema jednostkami,

2300 kg z trzema jednostkami.




Typ maszyny
COSTA %
MD4 CVV 1150 SS

Kolejna szlifierka szerokotasmowa przeznaczona do szlifowania detali ze stali nierdzewnej. Maszyna pozwala na
stepianie oraz zaokragglanie ostrych krawedzi na detalach wypalanych laserowo oraz nadawanie szlifu na detalach.
Dane techniczne:
szerokosc robocza: do 1150 mm,
wysokosc¢ stotu: 750-900 mm,
waga urzgdzenia:
1800 kg z dwiema jednostkami,

2300 kg z trzema jednostkami.




Typ maszyny
ROSLER %
Rotary Vibrator, Rotary Dryer, Centrifuge

Technologia Rosler jest sprawdzong, wysokowydajng formg wykanczania powierzchni. Maszyna zostata
wyposazona w optymalne rozwigzania technologiczne, ktére umozliwiajg zautomatyzowane, tancuchowe
procesy robocze.

Rotary Vibrator — wibrator kotowy Rosler do obrobki
wibrosciernej, trowalizacji.

Rotary Dryer — energooszczedna suszarka kotowa Rosler
do suszenia detali w granulacie organicznym.

Centrifuge — wirowka potautomatyczna dekantacyjna Rosler
do recyclingu wody procesowej uktadu zamknietego.



¢ - Cee
—~ Toczenie

W zakresie ustug toczenia z wykorzystaniem technologii sterowanej
numerycznie oferujemy Klientom zastosowanie obrabiarek DMG MORI.
Wykorzystanie tych maszyn pozwala na obrébke zarowno prostych
elementéw, jak i bardziej skomplikowanych serii, a co za tym idzie
dostosowanie sie do indywidualnych potrzeb Klienta.

Dzieki specjalistycznym narzedziom jesteSmy w stanie wykonac
kompletng obrdbke ztozonych elementow, tgcznie z petng obrobkag
powierzchni bocznej. Co wiecej, korzystajgc z usprawnien, takich jak
podajnik pretéw, mozemy znacznie zwiekszy¢ wydajnos¢ poprzez
automatyzacje catego procesu.




Typ maszyny
DMG MORI
CTX 510

DMG MORI CTX 510 to zaawansowana, wielofunkcyjna maszyna tokarska, zaprojektowana do obrobki elementow
metalowych o ztozonej geometrii. Maszyna oferuje wiele funkcji, w tym toczenie, wiercenie, gwintowanie, frezowanie
oraz ciecie gwintow. Jest wyposazona w przegubowe gtowice obrotowe, co umozliwia obrobke elementéw pod
roznymi kgtami.

Dane techniczne:

Srednica toczenia @465 mm,

przelot we wrzecionie do @75 mm, dbajgcy
0 elastycznosc podczas obrébki detali, - T 510 coiine

0s Y d ba o efektywne toczenie i frezowanie
w jednym mocowaniu,

12-pozycyjna gtowica narzedziowa VDI.




Typ maszyny @
DMG MORI (—
CLX 450

DMG MORI CLX 450 to uniwersalna maszyna w kompaktowej konstrukcji z duzym obszarem roboczym,
wykorzystywana do obrébki niestandardowych czesci.

Dane techniczne:
maksymalna srednica toczenia @400 mm,

maksymalna dtugosc¢ obrabianego przedmiotu
z konikiem (z mozliwoscig obrobki) 800 mm,

maksymalny rozmiar uchwytu 315 mm,

maksymalna predkosc obrotowa wrzeciona
4000 obr/min,

maksymalna Srednica wewnetrzna rury
zaciskowej @75 mm.




Typ maszyny @
DMG MORI —
CTX 450

DMG MORI CTX 450 to kolejna maszyna na dziale toczenia. Maszyna zostata zaprojektowana z mysla
0 zapewnieniu wysokiej wydajnosci i precyzji obrobki, a takze tatwosci w obstudze, co sprawia, ze jest idealna
do produkgji srednich serii.
Dane techniczne:
maksymalna srednica toczenia @400 mm,
przelot we wrzecionie do @75 mm,
maksymalna dtugos¢ detalu: 1050 mm,
maksymalna predkosc¢ obrotowa 4000 obr/min,

12-pozycyjna gtowica narzedziowa VDI.




Typ maszyny @
DMG MORI —
CLX 450 - z przeciwwrzecionem

To druga maszyna z serii CLX, z dodatkowym wyposazeniem w postaci przeciwwrzeciona. Takie rozwigzanie
umozliwia ustawienie produkgji dla obu stron detalu, bez koniecznosci recznych ustawien.
Dane techniczne:

maksymalna srednica toczenia @400 mm,

maksymalna dtugosc¢ obrabianego przedmiotu
z konikiem (z mozliwoscig obrobki) 800 mm,

maksymalny rozmiar uchwytu 315 mm,

maksymalna predkosc obrotowa wrzeciona
4000 obr/min,

maksymalna srednica wewnetrzna rury
zaciskowej @80 mm.




Typ maszyny
Podajnik preta
IEMCA KID 80+

KID 80+ to automatyczny wysokowydajny podajnik krotkich pretow, idealny do zastosowan w tokarkach
CNC z nieruchomag gtowicg, nawet wyposazonych w podwrzeciono. KID 80+ moze obstugiwac krotkie prety
o srednicach od 5 do 80 mm, dla dtugosci pretéw od 90 do 1.615 mm. Jest prosty w obstudze, solidny
| wyposazony w tryb podwrzeciona.




S Frezowanie - - - -

Ustugi w zakresie obrobki skrawaniem realizowane sg przy pomocy
frezarek pionowych DMG MORI, oferujgcych technologie frezowania
najwyzszej klasy, wyposazonej w nowoczesne systemy chtodzenia
oraz wydajne systemy wrzecion, ktore pozwalajg poszerzy¢ zakres
poddawanych obrobce przedmiotow.

Frezowanie jest jednym z najbardziej uniwersalnych procesow obrobki
skrawaniem, pozwalajgcym na wytwarzanie elementow o ztozonej
geometrii oraz na obrobke materiatow o réznych twardosciach.

Nasz park maszynowy umozliwia precyzyjne programowanie
ikontrolowanie procesu frezowania. Pozwala to na produkcje elementéw
wysokiej jakosci oraz zminimalizowanie czasu produkcii.




Typ maszyny B®
DMG MORI
CMX 1100V

DMG MORI CMX 1100 V to nowoczesna maszyna frezerska zapewniajgca najwyzszy poziom precyzji

obrabianych elementéw. Charakteryzuja jg niewielka powierzchnia ustawcza i duzy obszar roboczy.

Dane techniczne:
maksymalne przesuwy w osi X 1100 mm,
maksymalne przesuwy w osi Y 560 mm,
maksymalne przesuwy w osi Z 510 mm,

maksymalne obcigzenie stotu 1000 kg.




Typ maszyny LI_I@
DMG MORI
DMF 260

Imponujgcy DMG MORI DMF 260 to nowoczesne 5-osiowe centrum obrobcze ze stotem o dtugosci 2,6 m.
Wykorzystywany do precyzyjnej obrobki metali, tworzyw sztucznych i innych materiatow. Maszyna ta
charakteryzuje sie duzg doktadnoscig, niezawodnoscig i szybkoscig obrobki.
Dane techniczne:

maksymalne przesuwy w osi X 2600 mm,

maksymalne przesuwy w osi'Y 700 mm,

maksymalne przesuwy w osi Z 700 mm,

predkos¢ obrotowa 18000 obr/min.




Typ maszyny |_—|_|@
DMG MORI
DMX 60*

Najnowsza seria wysokowydajnych, a co najwazniejsze precyzyjnych i uniwersalnych centrum frezarskich.
Dzieki wrzecionu speedMASTER 20 000 obr./min i rozwigzaniom automatyzacji mozna znacznie zwiekszyc
efektywnosc¢ produkcji.
Dane techniczne:

maksymalne przesuwy w osi X 600 mm,

maksymalne przesuwy w osi Y 600 mm,

[ owicmor! ]
maksymalne przesuwy w osi Z 510 mm,
predkos¢ obrotowa 20000 obr/min. I
| ] n | ] n | ] n n | | | ] n n .
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Typ maszyny B®
DMG MORI
DMX 80*

Ultraszybkie i precyzyjne centrum frezarskie. Linia DMX wyroznia sie na tle konkurentow doskonata
sztywnoscig, wydajnoscig i stabilnoscig cieplna.
Dane techniczne:
maksymalne przesuwy w osi X 800 mm,
maksymalne przesuwy w osi Y 600 mm,
maksymalne przesuwy w osi Z 510 mm,

predkosc¢ obrotowa 20000 obr/min.




Spawanie
manualne o
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Oferujemy najwyzszej jakosci spawanie reczne i automatyczne TIG,
MIG, MAG. Wykonujemy spawanie stali konstrukcyjnych, stopowych
oraz aluminium i jego stopow. Zgrana kadra inzynierska, doswiadczeni
spawacze oraz dostepny parkmaszynowy pozwalajgnamkompleksowo
realizowac nawet najbardziej ztozone projekty.

Posiadamy certyfikaty ISO
w dziedzinie spawalnictwa

PN-EN ISO 3834-2
PN-EN 1090 = = = = =




Typ ustugi D_>:

Spawanie manualne

Oferujemy ustugi spawalnicze: TIG, MIG, MAG.
Wykonujemy spawanie stali konstrukcyjnych, stali stopowych oraz aluminium i jego stopow.
W naszym parku maszynowym posiadamy:

spawarki Migatronic,

spawarki Kemppi,

spawarki Fronius CMT,

stoty spawalnicze Siegmund,

wozek spawalniczy Lizardm,

system filtracji Kemper.

OKEMPPI (T siegmund micAtsonic KEMPER



_\ Spawanie
=2 zrobotyzowane . . ..

Robotyzacja spawania pozwala na uzyskanie precyzyjnych i szybkich
wynikow, zmniejszenie ilosci odpadow oraz poprawe bezpieczenstwa.
Roboty mogg dociera¢c do niedostepnych migjsc 1 precyzyjnie
wykonywac skomplikowane spoiny szybciej niz w przypadku procesow
recznych.

Proces spawania zrobotyzowanego pozwala nie tylko na zwiekszenie
wydajnosci, ale przede wszystkim gwarantuje powtarzalnosc procesu,
obnizajgc ryzyko btedow.




Typ maszyny
Dwa roboty —
ABB IRB 1600

[

N\

Roboty przemystowe IRB 1600 to najmocniejsze w swojej klasie roboty na rynku, gwarantujgce wysokg jakosc
spawanych elementéw. Zapewnia wyjgtkowg powtarzalnos¢ pozycjonowania oraz wysokg doktadnosc
odtwarzania trajektorii. Kazdy z robotéw wyposazony jest dodatkowo w pozycjonery o roznych zakresach
obszaru roboczego.
Dane techniczne:
mozliwos¢ spawania tukowego,
powtarzalnos¢ pozycji do 0,02 mm,
powtarzalnosc sciezki do 0,48 mm,

uproszczone oprogramowanie robota znacznie wptywa
na skrocenie czasu realizacji oraz poprawe jakosci
wykonywanych zlecen.




Typ maszyny
6-osiowy robot —
MOTOMAN AR3120

N2
[¢)

N\

Robot Yaskawa zapewnia najszerszy zakres ruchu z catej serii AR i wysokg doktadnosc sciezki w celu jak
najlepszej optymalizacji spawania tukowego. Szeroki zakres ruchu pozwala na spawanie duzych i ztozonych
konstrukeji. Robot zainstalowany jest na 12 - metrowym torze, umozliwiajgcym jego przejazd pomiedzy
dwoma stanowiskami optymalizujgc w ten sposob czas przezbrajania.

Dane techniczne:
liczba osi: 6,
udzwig: 20 kg,
maksymalny zakres roboczy: 3 124 mm,
powtarzalnosc: 0,07 mm,
waga: 560 kg,
zrodto zasilania: 2 kVA.




y Ustugi S
—~— §Slusarskie ..

Posiadamy rozbudowany park maszynowy, dzieki czemu
zrealizowac roznego rodzaju ustugi slusarskie.

Oferujemy: = = =
nitowanie, = = =
zgrzewanie punktowe, = s ow

zgrzewanie kondensatorowe,
wciskanie elementow ztgcznych typu PEM,
zacigganie nitonakretek,

fazowanie, = = m
gwintowanie, . = .
wiercenie,

szlifowanie, I
walcowanie, -0 "

ciecie pitami tasmowymi. = = .




Typ maszyny

HAEGER machine ——

824-MSP-5E

HAEGER Machine 824-MSP-5E to automatyczna maszyna do wprowadzania kotkow dystansowych do

otwordw w roznych materiatach, takich jak stal czarna, aluminium, tworzywa sztuczne i inne.

Dane techniczne:
zakres sity od 800 do 16000 funtéw (3,6 do 72 kN),
dtugos¢ skoku od 0 do 8,5 cala (od 0 do 220 mm),
szybkosc¢ do 2000 wstawek na godzine,

powtarzalnosc +/- 2% sity nastawy.




Typ maszyny @
Przecinarka tasmowa ——
BEKAMAK BMSO 540 CGH

Automatyczna przecinarka pozwalajgca na ciecie materiatow o wiekszych srednicach.
Maszyna ta wykorzystywana jest do ciecia ksztattownikdw oraz materiatéw petnych, takich jak watki i bloki.
Dane techniczne:

zakres ciecia elementow okragtych: 540 mm,

zakres ciecia elementow prostokgtnych: 720x540 mm przy 90°,

obrot ramieniem od 90° do +30°.




Typ maszyny %
Przecinarka tasmowa ——
BEKAMAK BMSY 440 DGH

Przecinarka tasmowa BEKAMAK BMSY 440 DGH to maszyna do ciecia profili, rur i pretow. Maszyna jest
wyposazona w hydrauliczny system zaciskowy, ktory trzyma materiat podczas ciecia, zapewniajgc doktadne
I rOwnomierne ciecie.
Dane techniczne:

zakres ciecia elementow okragtych: 440 mm,

zakres ciecia elementow prostokgtnych: 610x440 mm przy 90°,

ciecie kgtowe +/- 60° z 2 stron.



Typ maszyny @
Przecinarka tasmowa —
BEKAMAK BMSY 320 DGH

Dane techniczne:
zakres ciecia elementow okrggtych: 320 mm,

zakres ciecia elementow prostokagtnych: 450x320 mm przy 90°.




Typ maszyny
Wiertarki ERLO

W naszym dziale Slusarki wykorzystujemy wiele maszyn. Odpowiedni
I funkcjonalny sprzetjest kluczowy dla uzyskania wysokiej jakosci produktow,
a takze dla zapewnienia bezpieczenstwa i wydajnosci produkcyjne;.
Wiertarka kolumnowa ERLO TSAR 25:

maksymalna srednica wiercenia dla stali 70 kg/mm?2: 25 mm,

maksymalna zdolnos¢ gwintowania dla stali 70 kg/mm?2: M22.
Wiertarka kolumnowa ERLO TCA 50:

maksymalna srednica wiercenia dla stali 70 kg/mm?2: 50 mm,

maksymalna zdolnos¢ gwintowania dla stali 70 kg/mm?2: M36.




Czy wiesz, ze...? . . ... .. ..........

Kazdego miesigca,
Drzez rece naszych
wyspecjalizowanych
pracownikow przechodzi

600 ton stali




. Kontrola oot
jakosci Ce e

Dziatkontrolijakoscijest odpowiedzialny za zapewnienie, prawidtowosci
procesow produkcyjnych, zgodnosci z okreslonymi standardami
jakosci, a takze nadzorowanie i kontrolowanie jakosci surowcow
i materiatow wykorzystywanych w procesach produkcyjnych.

Dziat ten jest istotny w celu zapewnienia, ze produkty i ustugi sg zgodne
z wymaganiami klientow, a takze w celu zapewnienia, ze firma dziata
zgodnie z przepisami i standardami bezpieczenstwa.

Waznym elementem dziatu kontrola jakosci jest rowniez dokumentacja
i raportowanie wynikow kontroli jakosci. Wszelkie nieprawidtowosci
lub odchylenia od standardéw sg dokumentowane i analizowane,
aby znalez¢ przyczyny problemow i podjg¢ odpowiednie dziatania
naprawcze.




Typ maszyny
Skaner 3D
HandySCAN 3D|MAX Creaform

Skaner HandySCAN 3D MAX to mobilny skaner 3D klasy metrologicznej, idealny do pomiarow
wielkogabarytowych obiektow. Urzgdzenie posiada certyfikat akredytowanego laboratorium 1SO 17025
potwierdzajgcy precyzje na poziomie 0,075 mm + 0,010 mm/m w oparciu o standard VDI/VDE 2634-3.
Pozwala to na uzyskiwanie rzetelnych wynikow pomiarow i pewnos¢ podczas audytow jakosciowych.

Dane techniczne:
predkos¢ pomiarowa: 2 250 000 punktow/s,
pole pomiarowe: 1x1 m,
zrodto swiatta: 19 niebieskich krzyzy laserowych,
maksymalny btad dopuszczalny (MPE): (0,15 + L/4,95 x 104) mm,
odlegtos¢ skanowania: 0,45-1,6 m,
gtebokosc¢ pola pomiarowego: 1,15 m.




Typ maszyny . )
Mitutoyo @
Crysta Apex V7106

Maszyna pomiarowa Mitutoyo Crysta Apex V7106 umozliwia wykonanie doktadnych pomiaréw przestrzennych
skomplikowanych elementéw. Umozliwia dokonanie pomiaru obiektow, ktorych nie da siezmierzyc tradycyjnymi
sposobami. Dzieki gtowicy pomiarowej PH10MQ od firmy Renishaw mamy mozliwos¢ wykonywania pomiarow
katowych A/B 0-180st 0-(-180) 0-105st stopniowane co 7,5st.

Dane techniczne: I
doktadnos¢: EO, MPE od: (1,7+0,3L/100) um,

predkos¢ przejazdu: 519 mm/s (3 osie),
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przyspieszenie 3D: 2 309 mm/s2,
cisnienie = 0,4 MPa,
zakres: 707 x 1000 x 600 mm.




Typ maszyny . )
FARO @
Edge ScanArm 2.7

Doktadnosc jest istotna w kazdym aspekcie produkcji, a warunkiem jej zapewnienia jest technika pomiarowa
3D. Precyzyjna mechanika i pomiary laserowe firmy FARO® nie dopuszczajg btedéw w takich zastosowaniach,
jak ustawianie przyrzgdow obrobkowych, wyrownywanie uchwytéw mocujgcych, kontrola czesci, analiza
powierzchni czy modelowanie 3D.
Dane techniczne:
waga maszyny: 10,9 kg,
powtarzalnos¢ 7-osiowa: 0,029 mm,
doktadnosc¢ 7-osiowa: +/- 0,041,

ramie, ptyta podstawy, standardowy zestaw (3 mm, 6 mm).




U Projektowanie

Wspieramy Panstwa naszym biurem projektowym, wykonujgc projekty
w programie AutoCad oraz Solid Edge.

Dziatamy na podstawie dokumentacji technicznej, dostarczonej przez
Klienta, jak réwniez wykonujemy projekty na podstawie szkicow oraz
istotnych zatozen przekazanych przez Klienta.

Kazdego dnia nasz zespot doktada wszelkich staran, by Klienci
otrzymali oferty w mozliwie najkrotszym czasie. Dziat technologiczny
do projektow podchodzi indywidualnie, wnikliwie analizujgc je
i dostosowujgc do potrzeb odbiorcow. Jest to jeden z najwazniejszych
etapow i to od niego zalezy powodzenie dalszego procesu produkcji
detali. Wielokrotnie stuzylismy wsparciem w dziedzinie projektowania
dla naszych Klientow, zarowno w zakresie modyfikacji jak
I wspottworzeniu nowych projektow.

\ [ ] | [ ] | [ ]
n AutoCAD ", Solid Edge e e e .




%y Kooperacja O

W ramach kompleksowej obstugi naszych Klientow oferujemy szeroki
zakres ustug w kooperacji z zaprzyjaznionymi firmami.

Zakres kooperaciji:

ciecie woda, cynkowanie ogniowe
ciecie plazmowe, I naktadanie powtok
S L ~galwanicznych, -
ciecie laserowe i giecie detali / .
o dtugosci powyzej 3 m, obrébka skrawaniem,
walcowanie, = = =

ciecie i giecie rur i profili,

malowanie mokre, elektropolerowanie,

i wiele innych procesow

malowanie kataforetyczne,
obrobki metali. = = m

Srutowanie,

obrébka cieplna,




Green Globmetal

Jako firma produkcyjna chcemy dziatac¢ zgodnie z naturg. Dlatego realizujemy dtugoterminowy plan dziatan

majgcych na celu rozwijanie naszej Swiadomosci, zmiane narzedzi, na ktorych pracujemy, a w konsekwencji
maksymalne wykorzystanie odnawialnych zrodet energii w celu ograniczenia emisji CO2. Aby zy¢ w harmonii
z naturg, dziatamy zgodnie z normami ISO 14001 i ISO 45001.

- Mamy w 100% elektryczne wozki widtowe,

- inwestujemy w biodegradowalne chtodziwa do maszyn,

- korzystamy z energii fotowoltaicznej,

+ inwestujemy w opakowania z materiatow pochodzgcych z recyklingu,

- inwestujemy w biodegradowalne opakowania,

+ segregujemy odpady.




Etapy rozwoju firmy

2009

Powstanie firmy GLOBMETAL
Kamil Pawlak
+ Zakup hali produkcyjnej w Sianowie
+ Zakup pierwszego lasera TRUMPF

2010-2011

Powstaje dziat
giecia blach
« Pierwsza prasa
krawedziowa TRUMPF
+ Drugilaser TRUMPF

2015

Uzyskanie Certyfikacji
1S0 9001

2016

Uzyskanie Certyfikacji

1SO 1090 | 3834

« Zakup hali w Koszalini
(1000 m?)

« Zakup kolejnych masz
- Tokarka DMG
- Nowa prasa TRUMP

2014

Powstaje dziat obrébki
skrawaniem - 2 linie

+ Zakup pierwszej tokarki DMG

2012-2013

Powstaje dziat spawania
+ Rozbudowa hali w Sianowie
+ Zakup kolejnych maszyn:

- Prasa TRUMPF

- Laser TRUMPF

2020

Zakup dziatki
pod nowa inwestycje

+ Prasa krawedziowa TRUMPF

2024

Powstaje dziat obrébki
powierzchniowej blach

+ Zakup nowej dziatki pod

kolejne inwestycje

2025
Rozwéj dziatu giecia — zakup
kolejnej prasy krawedziowej

Drugi robot spawalniczy ABB

+ Zakup frezarki 5 osi

e
yn:
{*2019
10-lecie Globmetal
+ Kolejny laser TRUMPF

+ Pierwsza frezarka
+ Kolejna tokarka DMG

2017-2018
Rozwéj dziatu spawania - poczatek
spawania zrobotyzowanego

+ Nowa lokalizacja spawalnicza (2000 m?)
+ Pierwszy robot spawalniczy ABB

2021
Rozpoczecie budowy
« Nowa prasa TRUMPF

Automatyzacja na dziale obrébki
skrawaniem IEMCA

2023

Certyfikacja ISO 45001
oraz ISO 14001

+ Zakup maszyn 2026

2022

gratujgcych COSTA
Rozwéj dziatu obrébki
skrawaniem i kontoli jakosci

+ Zakup nowych maszyn:

- Dwie frezarki DMG 5 osi

- Skaner pomiarowy 3D
do kontroli jakosci

Zakornczenie budowy 2 hal:
magazynowej i produkcyjnej

+ Zakup nowych maszyn:
- Nowy laser 12 kW
- Prostowarka Arku
- Robot spawalniczy Yaskawa
- Tokarka DMG



Inwestorsky §




Glcbmetal

Ul. Inwestorska 5 = +48 600 200 979
75-845 Koszalin % +48 94 318 55 99

globmetal.pl




